


(&>~ CARATTERISTICHE COS

Le presse piegatrici sincro
e alta precisione. La ¢

per rendere minime
Lidraulica Hoerbic

Il Controllo Nu

e garantisce

Il registro pc

e disponibi

fino al nuo
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(&~ CONSTRUCTION F

Flii Farina Press Brakes are kno
and reliability: today these charact
by the high technological options su

the thickness measurement system é
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\i/ @— PFO 160/40



(& REGISTRI / BACKGAUGES

@-— Hegistro posteriore & 2 assi @-— Reqgistro postersort a 4 assi
Tiwo axes backgsuge Four axes backgauge
¥R XAZ-Z

@1— Registro postersore a & assi
con riferimenti preurmatici
Six axes backpauge with pneumatic fingers

X.X-RR-ZZ.




Tavola di centinatura a cune
& regolezions manusals
Camber table with manualy regulated wedpes

@— Bombatura idrauica del bancale
Hydraube compensation of lower beam

&~ CNC

Sono inoltre disponibil;
CHC DELEM

DA B3W nurnarico

& il CMC DELEM

DA BBW 2D grafico

Thers are also avalable:
CNG DEEM

DA E3W numene and
the CNC DELEM

DA EEW 20 graphic

& Tawla di centinaturs meccanica
controfleta dal CHC
Mechanicsl compensation systam
controved by the CNG

o

(L

-

Bombatura attiva
Active compensation system




& SICUREZZE/SAFETY DEVICE

Barriere multiraggio anteriori @' Barriere multiraggio posteriori
Safety light curtain on the front side Safety light curtain on the rear side

a > 'I.
~ traslabili
e regolabili
. in altezza

E.‘léliding
and adjustable
z‘t&@part arm

e motorizzato @» Sistema di sicurezza Laser Beam
zed Lasersafe Laser Beam security system

Accompagnatori
lamiera automatici
controllati dal CNC

Automatic sheet
support controlled
by the CNC




e a’fb .

@~ BLOCCAGGI OPZIONALI/CLA

LAMPI

Utensili speciali wila @ Bloccaggio idropneumatico utensili superiore
Wila tooling Hydro-pneumatic system for upper tools clarmping

?g'-!!
e

b o
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@— Bloccaggio utensili inferiori @ Bloccaggio idraulico @ Bloccaggio idraulico
da 14 mm utensile superiore utensile inferiore multi-V
Hydraulic clamping Hydraulic upper tool Hydraulic clamping
for 14 mm lower tools clamping of multi-V lower tools

w -l Sistema Utensile inferiore
; :‘ ph pneumatico speciale
di cambio cava pneumatico
controllato . ;
dal CNC Special pneumatic
lower tool

Pneumatic system
for die changing
controlled

by the CNC




&~ CONTROLLO DELLO SPESSORE
THICKNESS MEASUREMENT SYSTEM

Le presse pegatrici FI Farina dotate di TMS sono in
grado di misurara ko spessore della lamiera in tampo
reale, durante la piega e senza NEssUN

rallentamento,

Il sistema, totalmenta automatico & ndipandante
dal'operatore, aggiorna tuth | parametri di piega
in funzone del nuovo spessore rievato,

The Farina press brakes wiech are egupped with :
ThWS, are able to mesasure without any delay of the

bending process, the resl thickness of the sheet, This \/’Ef:
system 15 tobally automabc and updates sl of the

banding parameters accorong to the new thickness
aquired,

i
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@- VANTAGGI/ADVANTAGES

= NhEaggor precisones & [rfeTeased DT
= Dunbesme bokalimentbe s Tobaly pdgorrmted
ALEMTIALED « [Decreasa in wasts
= Minor numero di scart o mataral
¢ Contro@o del maboreds & Check of matems)
& DPlesgun rallontameanto & Mo deskay i Devndling peooess
= Messuno stroimeantn = Mo wside and ohatructue
eaternD ingombeanta REaSLINIY BILNTTanE
@- HuMEanA ATTIVA Le presse Elli Farina dotate di ACS cambiano
radicalmente # sistema di centinatura delle presse
AET“I"E EEMPENSAHEN peegatricsla bombatura infatti diventa un asse
m controliato & titt ol effetti dal Ch.

In guesto modo & garantto un totale controllo della
ga: l'angolo risulta sempre costante su tutta
linghezza, Inokre & consentita la piega & lab

della macchine & non solo al centro della stessa.

The Farina press brakes equpped with A0S,

/ have radically changped the concepbion of the
ATHEA AT || L — compensation systeam. the new actve compansation

‘I\ system has noww became ane axs, comroied
k\‘ gutomatically by the GN urvt As the result, the angle

C is constant an the whole length of the sheet,
- and it has become possible to bend on the |ateral
sides of the machine, and nat only in the centen

Muodulo
diagnostica

Cragnostic
oy
nEem



@&~ DEFLECTION FRAME CONTROL

uﬁ'ﬂiﬁuﬂmmmm“ per e p presse
i . specisle roprie
Mnmmﬂrmimnﬂlmhwim-nunﬂ
flessiond dowti ai carichi applicat,

Oueste fiessiom possono generare mprecision durante |e produzions,

Il sistema ‘DFC" verifica e compensa slsttronicaments TUTTE |2 fleasion
iella macching durants |2 operazionl di pega, annullando sul nascere
hmﬂmnﬂhmﬂdlmrﬂ'uﬂ.

Fratall Farina proposes the newly developed "TFC" system as an opbanal
accessary for its hydraulic press brakes. Every press brake defiects

m.wmnmmmwmuam
These deflections can cause imprecision during the productron.
The function of the "DFC" system is m venfy and electronvcally
cormpensate ALL of the deflections on the press brake durng

the bending operations and thereby create tolerances acceptable

to even the most demanding operaton

& VANTAGGI/ADVANTAGES

= Peegn o larmsara con diversa kinghezza
ERIFA Necessith o cambin parametr
& Peepn di lrmesra scantonsts o for st
sanza necessita o cambo parametr
= Posuibsita di testare | pezzi su part
i dimensssm ridotbe par poi esegurs
il przo rwdle dimension reab
saEreE cambso pararmete|

& [essum rallentamento di lavoraesons
= Messumno Gtrumentn estarno ingombeante

@ VANTAGGI/ADVANTAGES

Anpolo costonte su Dt S onghecsy
Gestrne botale dilla bombatura
Totalmenta aubomatcn

Aniilo costante o el @ ol canto
Messin Fallentamato

Messuno strumento esterna mgombranta

 E 8B ¥ @ @

Chnstant angie on tihe whale lsngth

Toks control of B COmpensaion Sysierm
Crvnypiptsly subormaslc

COnstant angle atarally and s the center

Mo decregse n speed

N asaie arnd ofsirucive MEESUrTIG SqLnent

Pressa in
canfigurazons
personslizzata
Fersonaiized
canfiglraton
press brake

Ehrr:h’rgﬂfﬂ."iﬂdzd’whm
WREROLE changing te parameters

Hprrlieng of sheofs that have beom notched
ar anffed watinout changing the parametans
Paossbity to test bending operatons

an pecas of reduced sees, and hen camy
ot the same bendng operabion an Bhe real
peces Wabhot changing S porsrmotons.

& Mo clelry an wanskingg Bl

Tiwa sysiEm? 45 Mot weitie and does v create
any ohstructng o the bending operabins




@» CALCOLO TONNELLAGGIO / TONNAGE CALCULATION

bordo min. - min. edge H 45|55| 7 9 |11 114|118 | 22|28 [ 35 (45 [ 55| 70 | 90 |112| 140
raggio int. - inner radius ri 1 |1,2]1,5] 2 |25 3 4 5| 6 8 |10 |13 (16 |20 |25 | 32
apert. matr. -dieopen. a 6 [ 8 |10(13 |16 (20 | 25| 30|40 | 50 |60 | 80 |[100|125(160| 200
1 10 6 4 Forza occorrente al mt., int.
190 16 5 5 Working force in tn. per mt
: — Lamiera d’acciaio - Sheet steel R=4143 (Kp/mm?)
1,5 20 [ 16 10 6 Bl a=8xS
2 10
=
€ E 215 16
e a E
g e 4
n X
0.9 5
Q. C
0+ 6 .
8 —
10 1
13 ]
16
20 R A
Le caratteristiche tecnico costruttive e le descrizioni riportate nel presente catalogo possono essere variate senza obbligo
di preawiso.

The technical data and the specifications contained in this catalogue can be altered without prior natice.

@» ISOLE ROBOTTIZZATE DI PIEGATURA
ROBOT BASED AUTOMATION

CON\E&fae.  gre

|1 "I| !
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A CLI

3 s [ Assistenza telefonica e pre # nte e
' 0 Archivio completo di tutti i compone
0 Consulenza e proge _:."‘ |

T
]

e

-

CUSTOMER SERVIC

—

H_Immediate e/ephbn ser
- O Special and personalized ¢

o~ for specific projects.
0 Complete spare p ts f

S’ -

T il &

Da oltre 40 anni la
e costruisce macc
piega delle lamiere
La tradizione, unit:
tecnologie, offre u
e flessibile.

Flli Farina projects a
and cutting sheet me
over 40 years.

Experience, with mode
offers a capable and co

g

Via per Cascina Greppi, 81 /A

20050 Sovico (M) ITALY
Tel. (+39) 0392012000 Fax (+39) 03920
www.fratellifarina.it  e-mail: info@fratellifar



